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ENGINEERING

Konstruktive Auslegung von Einzelteilen oder ganzen Baugruppen

Kostenoptimierung und Ermittlung allfélliger fertigungstechnischer Alternativen

Entwicklung ganzer Systeme speziell im Umfeld von Flhrungs- und Dampfungsaufgaben

Herstellung und Montage von Funktionsmustern und Prototypen

Durchfuhren von Belastungs- und Dauertests u.a. mittels Roboter

Konzeption und Herstellung von Schneid- und Umformwerkzeugen bis hin zu Folgeverbundwerkzeugen,
sowie Schweiss- und Montagevorrichtungen und den dazugehérenden Lehren

FERTIGUNGSKOMPETENZEN

Stanzen / Biegen / Pragen

Mogliche Materialien
Blechdicke
Bandbreite
Pressentypen
Tischdimensionen

Presskraft

legierter und unlegierter Stahl, Aluminium
1-5 mm

30-600 mm

Servo-Presse, Exzenter-Presse

max. 2500 x 1250 mm (LxB)

50-315 T

Laserschneiden / Stanzen / Biegen / Pragen

Mogliche Materialien:
Blechdicke:
Tafelgrésse:
Laserleistung:

Stanzleistung:

Abkanten

Mdogliche Materialien:
Blechdicke:
Abkantldnge:

Presskraft:

legierter und unlegierter Stahl, Aluminium
1-83 mm

1500 x 3000 mm

3 KW

30T

legierter und unlegierter Stahl, Aluminium
0.75-5 mm
max. 3000 mm

max. 150 T

Besonderes: Kleine und mittelgrosse Teile kdnnen auf einer Roboterzelle abgekantet werden.



Oberflachenbehandlung / Pulverbeschichten

Mogliche Materialien legierter und unlegierter Stahl, Aluminium
Blechdicke 1-5 mm

Abmessungen max. 950 x 1500 x 240 mm (LxHxB)
Gewicht max. 40 kg pro Gehange
Vorbehandlung Eisenphosphatierung

Doppelschicht moglich (z.B. Transparentpulver, Schutzschicht gegen

RS 20 IR Vandalismus, Grundierung vor dem Farbauftrag, etc.)

Montage und Verpackung

Sollen ganze Baugruppen gefertigt werden, so bieten wir folgende Montage-/Fiigeverfahren an

Montage Verpackung

e Diverse Nietverfahren (auch CNC) e Kartonverpackung

e Clinchen e Beutelverpackung

e Kleben e Schrumpfen und Stretchen

® Pressen e Verpackung nach Absprache mit Kunden

e Schrauben
e Montage von Kunststoffteilen



Schweissen

Verfahren Eigenschaften LxBxH mm
CD-Schweissen e Keine Teileerwarmung / kein Verzug 300x260x200
Capacitor Discharge e Schneller als konventionelles Widerstandschweissen
e Schweissen unterschiedlicher Blechstarken und Materialien
maglich

e Gesteuerte Eintauchtiefe

e Besonders geeignet fur hochfestes und verzinktes Material
e Keine Blauverfarbung

¢ Keine Nacharbeit notig

e Bendtigt spezielle Schweissbuckelform

MAG-Schweissen ¢ Roboter-Wiederholgenauigkeit gegeben 800x700x400
Metallaktivgasschweissen e Anlagen fur kurze Nahte geeignet
(Schutzgasschweissen) e Preisglnstiges Verfahren

e Nacharbeit je nach Anforderung
e FUr verzinktes Material nicht geeignet
e Hohe Teileerwadrmung

Laser-Schweissen ¢ Roboter-Wiederholgenauigkeit gegeben 1000x600x500
Fokussierter Lichtstrahl e Geringe Teileerwarmung / geringer Verzug
(Schutzgasschweissen) e Besonders geeignet fur Sichtteile

e Sehr feine Schweissnahte maglich

e | aserleistung 4 KW

e Besonders geeignet fur verzinktes Material
¢ In der Regel keine Nacharbeit notig

e Bendtigt prazise Teile

e Aufwandige und genaue Vorrichtungen noétig

Mdégliche Materialien Grundsatzlich kbnnen alle schweissbaren Materialien zwischen 1 und 5 mm Dicke
verarbeitet werden. Diese Angaben variieren aber je nach Schweissverfahren.

Zusatzlich Schweissen: e Geeignet flir kurze Nahte 800x800x500
TIC Schweissen e Geeignet fur Sichtnahte
(manuell) ¢ Wenig Nacharbeit notig



IHR INNOVATIVER PARTER MIT
KOMPLETTLOSUNGEN FUR BLECHERZEUGNISSE

Dank langjahriger Erfahrung in der Blechbearbeitung, speziell im Bereich Fihrungssysteme und Beschlage, steht
Ihnen peka als professioneller Partner zur Verfigung. Nutzen Sie unsere Dienstleistung fur verschiedene Verfahren
oder komplette Produktionsprozesse — vom Engineering bis zur Montage von Baugruppen, von mittleren bis gros-

sen Serien.

Qualitiits-

Zertifikat

Qualitatssicherung

peka arbeitet sowohl in der Entwicklung als auch in der Produktion und Verwaltung seit
1994 nach den international geltenden Qualitatssicherungs-Richtlinien EN ISO 9001.

Die Qualitat der Produkte wird durch Langzeittests bei autorisierten Prifinstitutionen
kontrolliert und durch Marktbeobachtungen komplettiert.

Das Landesgewerbeamt (LGA) prUft regelmassig peka-Produkte und garantiert mit
Qualitats-Zertifikaten ihre Sicherheit, Gebrauchstauglichkeit und Zuverlassigkeit.
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